POPIS SYSTEMU DW

Univerzalni tfivrstvy nerezovy kominovy systém, odolny proti vihkosti, pro podtlakovy i pretlakovy
provoz.

Vlastnosti systému:

- Siroka oblast pouziti

- odolny proti vlhkosti

- pfi pouziti tésnéni vhodny
pro pretlakovy provoz

- univerzalni systém

- jednoduchy pfechod
na jednoplastovy systém

- vnitfni i vnéjsi montaz

- volné stojici kominy

- systém obsahuje spony

Univerzalni tfivrstvy nerezovy komi-
novy systém ALMEVA Triple DW25 je
vhodny pro viechny typy paliv a viech-
ny typy spotrebicl, které pracuji jak
v podtlakovém, tak i pfetlakovém pro-
vozu.

Siroké oblast pouziti: bézné tepelné
spotiebice, kondenzalni spotfebice,
vytopny, generatory, blokové kotelny,
nouzové agregaty, pece.

Kvalitni nerezova ocel tfidy 1.4404
a kvalitni technické feSeni umoznuje
i tzv. mokry provoz - systém je odolny
vUci vlhkosti. Systém umoznuje jedno-
duchy prechod na jednoplastové sys-
témy.

Technickd data pro ALMEVA Triple DW25:

Trida nerezové oceli: 1.4404 / 316L

Zatfidéni dle EN 1856 - 1:

DW25 | EN 1856-1 T600 N1 W V2 L50 (050, 060, 080) G

DW25 | EN 1856-1 T450 N1 W V2 L50 (050, 060, 080) G

DW25 | EN 1856-1 T200 P1 W V2 L50 (050, 060, 080) O (Silikonové tésnéni)
DW25 | EN 1856-1 T120 P1 W V2 L50 (050, 060, 080) O (EPDM tésnéni)

Nerezovy spalinovy systém DW




DW MONTAZNi POKYNY

STATICKA ZAJISTENI

DW25@ 80 - 550 mm

|
|
100-250 3 2,5 15 15 I
|
|

300-350 2,5 1,0 10 10
400-550 2,5 1,0 5 10
Popis:

A - vzdalenost mezi sténovymi objimkami

B — volné stojici délka

C - vzdalenost mezi podpérami

D - vzdalenost mezi podpérami bez sopouchu v Useku

Kotveni horizontalni casti odvodu spalin:
Pokud je délka horizontalni ¢asti odvodu spalin delsi nez 2 m, musi se kotvit.
Kotveni horizontélni ¢asti odvodu spalin je maximalné po 2m.

Nerezovy spalinovy systém DW




MONTAZNi POKYNY DW

VARIANTA MONTAZE NA VODOROVNOU KONSTRUKCI

Skladebna vyska
mezi sopouchem a dvifrkovym dilem (mm) Sopouch85° ——»
sy, bez srovnym | srovnym | srovnym
"“'(m)”d rovného | dilem | dilem | dilem
dilu 200mm | 450mm | 950 mm
100 - = - = Rovny dil
130 713 913 1163 1663 R
450 mm ©
150 724 924 1174 1674 200mm _ﬁ
180 740 940 1190 1690 E
200 751 951 1201 1701 2
250 778 978 1228 1728 =
300 805 1005 1255 1755 ——
350 832 | 1032 | 1282 | 1782 Duifkovy dil 7
400 860 1060 1310 1810 s vnitfnimi dvitky
450 887 1087 1337 1837
Dno s odvodem
500 914 1114 1364 | 1864 kondenzatu »
550 941 1141 1391 1891 -do boku -
VARIANTA MONTAZE NA SVISLOU KONSTRUKCI
|
Skladebna vyska Sténova objimka — | F[@
mezi sopouchem a dvitkovym dilem (mm) T
- a p Sopouch 85° —_— A
Vnitini @d bez srovnym | srovnym | srovnym L
(mm) rovného dilem dilem dilem —
dilu 200mm | 450mm | 950 mm = .
|
100 - - - - Rovny dil T
130 668 | 868 | 1118 | 1618 pegmm —m > s
150 679 879 1129 1629 200mm T 1 5
180 695 895 1145 | 1645 o s
200 706 906 1156 1656 - E
=
250 733 933 1183 1683 | ”
300 760 960 1210 1710 . —
Dvitkowy di
350 787 987 1237 | 1737 ] Vni{;;;;;ydv;m
400 815 1015 1265 1765
450 842 1042 1292 1792
Dno s odvodem
500 869 1069 1319 1819 kondenzatu - dola
550 896 1096 1346 1846
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DW MONTAZNi POKYNY

ROZMERY UHYBU PRO DVE KOLENA A ROVNE DiLY

Skladebné délky mezi dvéma koleny 15° (mm)

Vnitini bez srovnym dilem | s rovnym dilem | s rovnym dilem
@d rovného dilu 200mm 450 mm 950 mm

(mm)

80 38 291 90 484 155 726 284 | 1209
100 39 295 91 488 155 730 | 285 | 1213
130 40 303 92 496 156 737 286 | 1220
150 40 307 92 500 157 741 286 | 1224
180 4 315 93 508 158 749 287 | 1232
200 42 318 94 512 158 753 288 | 1236
250 44 334 96 527 160 769 290 | 1252
300 46 346 97 539 162 781 291 | 1264
350 47 358 99 551 164 792 293 | 1275
400 49 374 101 567 166 | 808 | 295 | 1291
450 51 385 102 579 167 820 297 | 1303
500 52 397 104 590 169 832 298 | 1315
550 54 409 106 | 602 170 844 | 300 | 1327

Skladebné délky mezi dvéma koleny 30° (mm)

Vnitini bez srovnym dilem | s rovnym dilem | s rovnym dilem
rovného dilu 200mm 450 mm 950mm

80 82 307 182 480 307 697 557 | 1130
100 85 317 185 490 310 707 560 | 1140
130 89 332 189 505 314 722 564 | 1155
150 92 342 192 515 317 732 567 | 1165
180 96 357 196 530 321 747 571 1180
200 98 367 198 540 323 757 573 | 1190
250 105 392 205 565 330 782 580 | 1215
300 112 417 21 590 337 807 587 | 1240
350 118 442 218 615 343 832 593 | 1265
400 125 467 225 | 640 | 350 857 | 600 | 1290
450 132 492 232 665 357 882 607 | 1315
500 139 517 239 | 690 | 364 | 907 614 | 1340
550 145 542 245 715 370 932 620 | 1365
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MONTAZNi POKYNY DW

ROZMERY UHYBU PRO DVE KOLENA A ROVNE DiLY

Skladebné délky mezi dvéma koleny 45° (mm)

Vnitini bez srovnym dilem | s rovnym dilem | s rovnym dilem
od rovného dilu 200mm 450 mm 950mm

(mm)

80 153 369 | 294 510 471 687 825 | 1041
o0 100 159 383 300 524 | 477 701 830 | 1055
130 167 404 | 309 | 546 | 486 | 722 839 | 1076
150 173 418 315 560 | 492 737 845 | 1090
180 197 477 339 618 515 795 869 | 1148
200 | 203 491 345 632 521 809 875 | 1162
250 218 526 359 | 668 536 | 844 | 890 | 1198
300 | 233 561 374 703 551 878 | 904 | 1233
350 247 597 389 738 565 915 919 | 1269
400 | 262 632 | 403 774 580 | 950 | 934 | 1304
450 276 668 | 418 809 595 986 | 948 | 1339
500 | 291 703 433 844 | 609 | 1021 | 963 | 1374
550 | 306 | 738 | 447 | 880 624 | 1056 | 978 | 1410

Skladebné délky mezi dvéma koleny 85° (mm)

Vnitini bez srovnym dilem | s rovnym dilem | s rovnym dilem
od rovného dilu 200 mm 450 mm 950 mm

(mm)

80 327 356 526 374 775 396 | 1273 | 439
100 345 376 544 | 394 793 416 | 1291 | 459
130 372 | 406 | 571 423 821 445 | 1319 | 489
150 390 | 426 590 | 444 | 839 | 465 | 1337 | 509
180 | 470 513 669 531 919 552 | 1417 | 596
200 | 489 533 688 551 936 572 | 1435 | 616
250 534 583 733 600 | 982 622 | 1481 | 666
300 | 580 633 779 | 650 | 1028 | 672 | 1526 | 716
350 | 625 683 825 700 | 1074 | 722 | 1572 | 765
400 | 671 732 870 750 | 1119 | 772 | 1617 | 815
450 717 782 916 800 | 1165 | 821 1663 | 865
500 762 832 962 849 | 1211 871 1709 | 915
550 | 808 | 882 | 1007 | 899 | 1256 | 921 1754 | 965
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DW MONTAZNi POKYNY

PRUCHOD KOMINU DW25 HORLAVYMI KONSTRUKCEMI

Zatridéni dle EN 1856-1:

DN (80 - 200) T600 - N1 — W - V2 - L50050 — G50

DN (250 - 300) T600 - N1 — W - V2 - L50060 — G50

DN (350 - 450) T600 — N1 - W - V2 - L50060 - G75

DN (500 - 550) T600 - N1 - W - V2 - L50060 - G100

Minimalni odstup kominového plasté od hoflavych konstrukci v mm
uvadi hodnota v zatfidéni za pismenem G dle priiméru komina. Jedna
se o provétrdvanou mezeru. Plati pouze pro kominy s nelakovanym
vnéjsim plastém.

Zatridéni dle EN 1856-1:

DN (80 - 200) T600 - N1 - W - V2 - L50050 - G100

DN (250 - 300) T600 - N1 - W - V2 - L50060 - G100

DN (350 - 450) T600 — N1 - W - V2 - L50060 - G150

DN (500 - 550) T600 - N1 - W - V2 - L50060 - G200

Minimalni odstup kominového plasté od hoflavych konstrukci v.mm
uvadi hodnota v zatfidéni za pismenem G dle priméru komina. Jedna
se o provétravanou mezeru. Plati pouze pro kominy s lakovanym
vnéjsim plastém.

Zatridéni dle EN 1856-1:

DN (80 - 200) T450 - N1 - W - V2 - L50050 - G100

DN (250 - 300) T450 - N1 - W - V2 - L50060 - G100
DN (350 - 450) T450 - N1 - W - V2 - L50060 - G150
DN (500 - 550) T450 - N1 - W - V2 - L50060 - G200 —
Minimalni odstup kominového plasté od hoflavych konstrukci v.mm
uvadi hodnota v zatfidéni za pismenem G dle prméru komina. Pokud | o L =

Komin
2| Izola¢ni

| material
s

<_lzolaéni
neni tloustka prochazené konstrukce vétdi nez 300mm je mezera __[material
vyplnéna plné izola¢nim materidlem v tloustce G. Pokud je tloustka
prochazené konstrukce 300 - 500 mm je mezera ve vysce 300 - 500 mm

vyplnéna izola¢nim materidlem v tloustce poloviny G a polovina G ggl I
je se vzduchovou mezerou. Jednd se o neprovétrdvanou mezeru - RoZets
izolovanou izola¢nim materidlem. Plati pro kominy s lakovanym
i nelakovanym vnéjsim plastém.

Zatiidéni dle EN 1856-1:

DN (80 - 200) T200 - P1 - W - V2 - L50050 - O50
DN (250 -300) T200 - P1 - W - V2 - L50060 - O50
DN (350 - 450) T200 - P1 - W - V2 - L50060 - O75
DN (500 - 550) T200 - P1 - W - V2 - L50060 - 0100 g >
Minimalni odstup kominového plasté od hoflavych konstrukci v mm | *“
uvadi hodnota v zatfidéni za pismenem O dle priméru komina. Pokud
neni tloustka prochazené konstrukce vétsi nez 500 mm je mezera
vyplnéna plné izola¢nim materidlem v tloustce O. Plati pro kominy s 0
lakovanym i nelakovanym vnéjsim plastém.

Komin

lzolaéni
materidl

Rozeta

Spoje jednotlivych kominovych komponentl nesmi byt v mistech, kde | =
prochazi podlahou, stiechou nebo sténou. | }

14 Nerezovy spalinovy systém DW




MONTAZNI NAVOD DW

Spojovani prvku

Pokud md byt komin vhodny pro pretlakovy Jednotlivé dily kominového systému se spojuji Sprévné nasazend spona.
provoz, musi byt do prolisu pro tésnéni viozeno pomoci spon. Spona musi presné doléhat po
tésnéni tak, Ze jeho lamely sméfuji po sméru celém obvodu plasté kominu bez mezer.

zasunuti signy.

Zalozeni komina

Pfi zaloZeni kominu na podlahu se pouziva dno Pokud se komin zakldda na zed, pouziva se Pokud je pozadovén vétsi odstup kominu od zdi,
s odvodem kondenzatu do boku. dno s odvodem kondenzétu. Dno se na svislou pouZiji se konzoly profilové.

konstrukci montuje pomoci trojihelnikovych

konzoli.

Dno spojime s konzolami, pfilozime na zed, V misté znacek zhotovime otvory. Dno s konzolami piiipevnime ke zdi vhodnou
srovndme do vodovahy a obmalujeme polohu kotvici technikou. Pokud jsou dno a konzola
otvord pro kotveni na konzolch. vystaveny povétrnostnim vliviim, je potfeba

pouZit kotevni techniku z nerezavéjici oceli.

Nerezovy spalinovy systém DW
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MONTAZNi NAVOD

Pro zakladani svislého koufovodu anebo komina
s patnim kolenem se pouZiva vynaseci dil, ktery
se montuje pomoci konzol, stejné jako dno,

na svislé konstrukce.

Kontrola a cisténi

Pokud potfebujeme zalozit svisly koufovod
uprostted dispozice mistnosti na strop, musime
pouZit misto konzol zakladaci C profily.

Vyné3eci dil se musi umistovat nad thyby,
aby pouzitd kolena nebyla pfilis staticky
naméhdna.

Pro zhotoveni vybiracich a kontrolnich otvord
pro podtlakové kominy se pouZivaji kominova
dvitka, kterd maji dvojité uzavirani, vnitini

a vnéjsi.

Pripojeni kourovodu Ukonceni komina

Pro zhotoveni vybiracich a kontrolnich otvord
pro pretlakové kominy se pouZiva kontrolni dil.

Kontrolni dil anebo dvitkovy dil se umistuje jako
prvni nad dno.

Pro napojeni koufovodu na komin se pouzivd
sopouch. Pokud je koufovod jednoslozkovy,
musi se pouZit prechod EW-DW.

Vrchni st kominu musi byt zakoncena hlavici,
kterd slouZii jako prechodovy dil DW-EW.

16  Nerezovy spalinovy systém DW

Pokud chceme zabranit, aby do dsti kominu prselo,
je potteba na prechod DW-EW pomoci spony
piipevnit Meidingerovu hlavu. Meidingerova
hlava se nesmi pouZit na komin slouzici pro odvod
spalin od kondenzacnich plynovych spottebici.
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DW

[

» B :_ﬁl

Pro kotveni kominu proti pdsobent radidInich sil
se pouZivaji sténové objimky.

5, 4 |
- o @

Pokud je komin déle od zdi, musi se pouZzit
prodlouZeni sténové objimky.

V misté znacek zhotovime otvory.

Sténovou objimku pripevnime ke zdi vhodnou
kotvici technikou. Pokud je sténovd objimka
vystavena povétrnostnim vliviim, je potfeba
pouzit kotevni techniku z nerezavéjici oceli.

Pfi priichodu kominu krovem se pouziva
krokvovy drzak.

Krokvovy drzdk se pfipevni na rovny dil, lopatky

se pootoci podle sklonu stiechy a pisroubuji
se do krokvi.

Sténovou objimku pfiloZime ke zdi, srovndme
do vodovéhy a obkreslime otvory pro kotveni.

b " L ‘ &
Sténovou objimku s prodlouzenim pfipevnime
stejnym postupem.

Nerezovy spalinovy systém DW




DW PROHLASENI O VLASTNOSTECH

strana 1

almeva®

SWISS GAS FLUE SYSTEMS ©

Prohlaseni o vlastnostech PoV
nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢.305/2011

€.CZ-05-DOP-21-08-19

1 Jedine¢ny identifikacni kéd typu vyrobku:
Almeva Triple DW25
Provedeni: 0.1 do 0.5

Trivrstvy kominovy systém bez povrchové Upravy a vétranou mezerou o $ifce 50 mm v priichodu stropem:
0.1 T600 — N1 —-W —V2 - 150050 — G50 DN (80-200 mm)

0.1 T600 — N1 —-W —V2 - 150060 — G50 DN (250-300 mm)

0.1 T600 — N1 —-W —V2 - 150060 — G75 DN (350-450 mm)

0.1 T600 —N1—-W —V2-150060—- G100 DN (500-550 mm)

0.1 T600 —N1—-W —-V2-150080—-G100 DN (600 mm)

Trivrstvy kominovy systém s povrchovou Upravou a vétranou mezerou o $ifce 100 mm v priichodu stropem:
0.2  T600-N1-W-V2-1L50050-G100 DN (80-200 mm)

0.2  T600-N1-W-V2-L50060—- G100 DN (250-300 mm)

0.2  T600-N1-W-V2-1L50060- G150 DN (350-450 mm)

0.2  T600-N1-W-V2-L1L50060—- G200 DN (500-550 mm)

0.2  T600-N1-W-V2-150080- G200 DN (600 mm)

Trivrstvy kominovy systém s povrchovou Upravou nebo bez Upravy a izolovanym priichodem stropem:
0.3  T450-N1-W-V2-150050- G100 DN (80-200 mm)

0.3  T450-N1-W-V2-150060—- G100 DN (250-300 mm)

0.3  T450-N1-W-V2-L150060—- G150 DN (350-450 mm)

0.3  T450-N1-W-V2-150060—- G200 DN (500 — 550 mm)

0.3  T450-N1-W-V2-1L50080 - G200 DN (600 mm)

Trivrstvy kominovy systém s povrchovou Upravou nebo bez Upravy a izolovanym prichodem stropem:
04  T200-P1-W-V2-L50050 - 050 DN (80-200 mm) silikononé tésnéni

04  T200-P1-W-V2-L50060 - 050 DN (250-300 mm) silikononé tésnéni

04  T200-P1-W-V2-L50060- 075 DN (350-450 mm) silikononé tésnéni

04 T200-P1-W-V2-L50060—-0100 DN (500-550 mm) silikononé tésnéni

04 T200-P1-W-V2-150080-0100 DN (600 mm) silikononé tésnéni

05 T120-P1-W-V2-L50050 - 050 DN (80-200 mm) EPDM tésnéni

05 T120-P1-W-V2-L50060 - 050 DN (250-300 mm) EPDM tésnéni

05 T120-P1-W-V2-L150060 - 075 DN (350-450 mm) EPDM tésnéni

05 T120-P1-W-V2-150060—-0100 DN (500-550 mm) EPDM tésnéni

05 T120-P1-W-V2-150080-0100 DN (600 mm) EPDM tésnéni

2 ZamysSlené pouziti: Spalinovy systém uréeny pro odvedeni spalin od spotfebice do atmosféry

3 Vyrobce: Almeva East Europe s.r.o.
Druzstevni 501
CZ-664 43 Zelesice, Czech Republic
Tel.: +420 513 033 101
E-mail: cz@almeva.eu
www.almeva.eu

5 Systém POSV: Systém 2+

6a  Harmonizovana norma: EN 1856-1: 2009
Oznameny subjekt: €. 1020 Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. vydal ES certifikaty
systému Fizeni vyroby €. 1020 — CPR — 030055958, na zakladé pocatecni inspekce ve vyrobnim
zavodé a systému fizeni vyroby a priibézného dozoru, posouzeni a hodnoceni systému fizeni vyroby.

Nerezovy spalinovy systém DW




PROHLASENI O VLASTNOSTECH

7 Deklarované vlastnosti

strana 2

Z&kladni charakteristiky

Vlastnost

Harmonizovana technicka
specifikace

Pevnost v tlaku

Zatfidéni 0.1 - 0.5:

DN (80) :20m

DN (100 —250) : 15m

DN (300 -350) : 10 m

DN (400 - 600) : 5m

DN (400 - 600) : 10 m bez sopouchu

EN 1856-1: 2009

Pevnost v tahu

Zatridéni 0.1 - 0.5:
NPD

EN 1856-1: 2009

Pozarni odolnost

- s provétravanou mezerou:
Zatfidéni 0.1:

DN (80 — 300) — T600 G50
DN (350 — 450) — T600 G75
DN (500 — 600) — T600 G100
Zatfidéni 0.2:

DN (80 — 300) — T600 G100
DN (350 — 450) — T600 G150
DN (500 — 600) — T600 G200

- S neprovétravanou mezerou:
Zatfidéni 0.3:

DN (80 — 300) — T450 G100
DN (350 — 450) — T450 G150
DN (500 — 600) — T450 G200
Zatfidéni 0.4:

DN (80 — 300) — T200 O50
DN (350 — 450) — T200 O75
DN (500 — 600) — T200 O100
Zatfidéni 0.5:

DN (80 — 300) — T120 O50
DN (350 — 450) — T120 O75
DN (500 — 600) — T120 0100

EN 1856-1: 2009

Plynotésnost

Zatfidéni 0.1 - 0.3:
N1

Zatfidéni 0.4 a 0.5:
P1

EN 1856-1: 2009

Tlakova ztrata: Stredni drsnost

Zatfidéni 0.1 — 0.5:
1 mm dle EN 13384-1

EN 1856-1: 2009

Teplotni odolnost

Zatridéni 0.1 - 0.5:
NPD

EN 1856-1: 2009

Odolnost proti tepelnému razu

Odolnost pfi vyhofeni sazi

Zatfidéni 0.1 — 0.3:
Vyhovuje pfi oznaceni G
Zatfidéni 0.4 a 0.5:
Nevyhovuje pfi oznaéeni O

EN 1856-1: 2009

Teplotni tfida

Zatfidéni 0.1 — 0.2:
T600

Zatfidéni 0.3:
T450

Zatfidéni 0.4:
T200

Zattidéni 0.5:
T120

EN 1856-1: 2009

DW
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strana 3
7 Deklarované vlastnosti

Harmonizovana technicka

Z&kladni charakteristiky Vlastnost specifikace

Zatfidéni 0.1 — 0.5:
Mezi ukotvenim:

DN (80-250) :3,0m
Dily zatizené vétrem DN (300 -600) :2,5m EN 1856-1: 2009
Nad poslednim ukotvenim:
DN (80 -250) :2,5m
DN (300 - 600) : 1,0 m

Odolnost viéi pronlkanl Zatrldepl 0.1-0.5: EN 1856-1: 2009
vody a vodnich par Vyhovuje
Odolnost vici pronikani Zatfidéni 0.1 - 0.5: EN 1856-1: 2009
kondenzatu Vyhovuje
TFida 9dolno§t| Zatfidéni 0.1 — 0.5: EN 1856-1: 2009
proti korozi V2

Mrazuvzdomnost Zatridéni 0.1-0.5: EN 1856-1: 2009
Vyhovuje

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti.
Toto prohlaSeni o vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava
na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného vyse.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:

2uinticn u Bma, Czech repunif (T

Pavel Maredek (jefinatel)

V Zelesicich dne 21.8.2019

Nerezovy spalinovy systém DW




OSTATNI INFORMACE

OSVEDCENI O KVALITE

EE)svédEenl'.

=
timto potvrzujeme, Ze

ALMEVA EAST EUROPE s.r.o., 1C: 28303156
Druzstevni 501, 664 43 Zelesice u Brna

Prokazala svoje odborné kvality pfi: vyroba a prodej plastovyich, nerezovych a zdénych spalinovych systému,
prodej hlinikovych a ocelovych spalinovych systém

Posouzenf kvality bylo provedeno nezévislou Komisi Spoleéenstva kominiki CR
podle Pravidel pro osvédéovani kvality registrovanych Hospodéfskou komorou Ceské republiky

pod reg. islem
1 3/351/2019005 d&\/
----------------- ‘— Platnostosvédcenido sssssssnssnsasrasabolessanannncinansnd

Podpis piedsedy Podpis prezidenta SKCR
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Navrzeno Vice nez 9 000 3000 polozek Profesionalni Osvéddeni o kvalité
ve Svycarsku kominovych prvki skladem technickd podpora Hospodafské komory (R
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Najdite svojho obchodného zastupcu

almeva East Europe s.r.o.
Druzstevni 501

664 43 Zelesice

Ceska republika

Tel.: +420 513 033 101
E-mail: cz@almeva.eu

almeva Slovakia s.r.o.
Bratislavska 119
911 05 Trencin
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